Tutorial para controle de estoques no SIP.
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Quando se cadastra um produto no SIP o quadro com as informacdes de quantidades em Estoques permite
somente a edicdo dos campos Minimo e Maximo, que séo justamente para que o usuario informe as
guantidades utilizadas para relatérios de “faltas” ou “sobras” do produto em estoque... (Ver Relatérios —
Margem Minima / Maxima em estoques).

A linha Disponivel = que indica a quantidade de produto disponivel para venda.

A linha Reservado = que indica a quantidade de produtos comprometida com pedidos de Venda.

A linha Encomendado = que demonstra quantidades “encomendadas” com fornecedores do produto.
Processo / Transito e Analise = que demonstra movimentacéo de produtos durante a fabricagdo.

N&o sao editaveis pois sédo alimentadas diretamente pelos movimentos de pedido de vendas, compras e
entradas ou saidas internas do referido produto.

Para inicio do controle de estoques é necessario que se habilite a funcéo de controle para cada tipo de produto
cadastrado no SIP ( Embalagem, Matéria Prima , Semi Acabado, Acabado, Revenda ou Outros).
O campo para habilitacdo desse controle encontra-se na rotina Cadastro de Pardmetros, Aba Estoques:
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Tela de Cadastro de Parametros — Aba Estoque — linha 24 a 31 apresenta os campos para habilitacdo do

controle de estoques para cada tipo de produto.

Feita esta configuragdo, o proximo passo € “acertar” as quantidades em estoques.

Vocé pode fazer isso através da rotina Inventario que se encontra no menu MOVIMENTOS.
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Uso da rotina de MOVIMENTOS / Inventario / Lancamento:
SIP - Inventario - Langamento. [ROO2)
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Neste exemplo selecionamos:
Tipo de Cédigo: Reduzido

Cddigos: do 000001 ao 000010
Atencao que é obrigatério informar um Departamento (previamente cadastrado em Tabelas/ Departamentos).
Apés clicar no botao Confirma, os produtos selecionados serédo apresentados no quadro em verde claro.

Para alterar a quantidade apresentada, clique com o botdo direito do mouse sobre o produto, o quadro em
vermelho com informacfes e campo para a nova quantidade seréa exibido.

Informe a nova quantidade e clique no botdo Confirma.

A nova quantidade sera langada a frente da descrigdo do produto selecionado e na coluna Inventariado sera
exibido um * “asterisco”.

Todos os itens lancados clique no botdo Efetiva Lancamentos.



Os langamentos de Inventario estdo Efetivados porém a realizagdo do inventario depende da rotina de
CORRECAO conforme abaixo:
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Visualizagdo da tela de Cadastro de Produtos, agora apresentando a quantidade disponivel = 50.
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Visualizacdo da tela de Cadastro de Produtos, agora apresentando o langcamento do inventario de 50 pcs.
A movimentacao de baixas ocorrera automaticamente mediante o langamento de pedidos de venda / notas
fiscais e a movimentacédo de entradas de acordo com os langcamentos das nfs de compras.



Geracao de Saldo de Produtos
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SIP - Geracdo de Saldo de Produtos (ROD3)

A execucdo dessa rotina ird gerar os sequintes histdricos de movimenktagdo ¢
- Salda "Real’, Quantidade Disponivel + Quantidade Reservada;
- Saldn "Em Processo”, conforme opedo no cadastro de produtos;

lise”, de acordo & opio de en de material no estoque.

E aranselhavel que ja tenhin sido feita a Copia de Sequranca.
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O SIP néo calcula saldos automaticamente, a medida em que séo realizados os movimentos de
entradas/saidas dos produtos.

Porém é interessante que pelo menos ao final de cada periodo mensal o usuério possa dispor dessa
informacao.

Sendo de seu interesse, 0 usuario pode “comandar” a rotina de Gera¢éo de Saldo através do Menu
Movimentos Internos.

E extremamente aconselhavel que se faca uma copia de seguranca da pasta Arquivos, antes de utilizar a rotina
de Geracéo de Saldos dos Produtos.

A execugdo dessa rotina ird gerar histéricos de movimentagdo em cada um dos produtos indicando os saldos
correspondentes a data em que for comandada a geracéao.



